
Предложение сотрудничества

Когалымский
завод
химреагентов
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Химические решения 
и сервисное обслуживание 
для нефтедобывающих 
лидеров
Разрабатываем уникальные решения для хими-
зации добычи, обеспечиваем надежными постав-
ками проверенной продукции и предоставляем 
стабильное сервисное обслуживание нефтедобы-
вающим компаниям.
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О предприятии

С 1997 года наше предприятие разрабатывает, 
производит и сопровождает внедрение химиче-
ских реагентов:

•	 Для подготовки, переработки и транспорти-
ровки нефти 

•	 Для защиты нефтепромыслового оборудования 
и трубопроводов от коррозии и отложений 
различной природы

•	 Для увеличения нефтеотдачи пластови интен-
сификации добычи нефти 

•	 Для оперативных или капитальных ремонтов 
скважин
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География деятельности 
в России и странах СНГ
Стратегическое планирование

1.	 Республика Коми

2.	 Пермский Край

3.	 ХМАО

4.	 ЯНАО

Поставка продукции

5.	 Республика Башкортостан

6.	 Республика Татарстан

7.	 Самарская область

8.	 Волгоградская область

9.	 Астраханская область

10.	Калининградская область
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География деятельности 
за рубежом



Ключевые 
направления 
деятельности



7info@kcp.pro+7 34667 9 71 04

Нефтепромысловая 
химия
Разработка, производство и внедрение химических 
продуктов для добычи, подготовки и транспорти-
ровки нефти.

•	 Деэмульгаторы

•	 Ингибиторы и растворители АСПО 

•	 Ингибиторы газ-гидратных отложений

•	 Ингибиторы солеотложений

•	 Ингибиторы коррозии

•	 Бактерициды

•	 Реагенты комплексного действия
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Ингибиторы 
солеотложения (ХПС)

Принцип действия Эффективность применения ХПС

Ингибитор солеотложения препятствует образо-
ванию прочных наслоений/отложений на поверх-
ности металла.

Технологические характеристики ХПС:

•	 Совместим с минерализованными водами 

•	 Рабочие дозировки 4-50 г/т

•	 Отсутствие негативных последствий

•	 Высокая совместимость с другими реагентами

На объектах Группы ЛУКОЙЛ выход оборудования 
из строя по причине солеотложения снизился 
на 41%.

Соли

2017

11,7%

24,4%

11,1%

22,8%

12,1%

23,2%

9,6%

18,3%

9,6%

16,7%

9,4%

14,6%

2018 2019 2020 2021 2022

Коррозия и солеотложение
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Бактерициды (ХПБ)

Подавляют рост бактерий, вызывающих микробио-
логическую коррозию оборудования.

Технологические характеристики ХПБ:

•	 Эффективность порядка 99% 

•	 Рабочие дозировки 50-250 г/т

•	 Эффективное подавление бактерий 

•	 Высокая совместимость с другими реагентами

Бактерициды КЗХ показывают высокую эффектив-
ность уже при минимальной дозировке.

Принцип действия
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Базовый реагент Реагент ООО «КЗХ»



10info@kcp.pro+7 34667 9 71 04

Реагенты для 
подготовки нефти

Деэмульгаторы (ХПД) Ингибиторы АСПО (ХПП)

Эффективность применения наших деэмульга-
торов достигается при низких дозировках 10-35 г/т 
(в пределах отраслевых стандартов). Это снижает 
затраты на текущее техническое обслуживание 
до 25%.

Высокая эффективность ингибитора АСПО 
75–95% (от холостой пробы, без применения 
реагента) позволяет нам снизить затраты 
на текущее техническое обслуживание до 15% 
по сравнению с основными реагентами.
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Реагенты КЗХ эффективны
в различных средах

Ингибиторы коррозии ХПК

•	 Эффективность в углекислотной и сероводо-
родной среде 80-98%

•	 Дозировки 15-35 г/м3

Ингибиторы комплексного действия ХПКС, ХПУ

•	 Одновременная защита от коррозии, солей 
и биозараженности

•	 Эффективность в углекислотной и сероводо-
родной среде 75-98%

•	 Дозировки 20-50 г/м3

Ингибиторы солеотложений ХПС

•	 Эффективность 75-90% 

•	 Дозировки 20-40 г/м3

Высокие защитные эффекты 
и низкие удельные затраты
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Реагенты КЗХ эффективны
в различных средах

Высокие защитные эффекты 
и низкие удельные затраты

Реагенты демонстрируют высокие защитные эффекты как в углекис-
лотных средах Западной Сибири, так и в сероводородных средах Перм-
ского края и Республики Коми в условиях высокой минерализации 
добываемых вод при низких дозировках и удельных затратах.

Регион
Плот-
ность 
г/см3

Общая мине- 
рализация, 

г/дм3

Содержание ионов в подтоварной воде, мг/дм3

HCO3 SO42- Cl Ca2 Mg2 K++Na+ H2S CO2 Железо общее 
(Fe2+Fe3+)

Западная 
Сибирь 1,013 20,8 576,0 10,57 12307  741,7 69,97 12300,0 1,01 118,4 10,4

Пермь 1,131 187,7 173,7 437,8 115970 12263,2 2976,4 55918,6 39,7 32 2,5

Республика 
Коми 1,055 81,6 336,9 207,5 49098 6550,4 1556,5 22556,1 205 321 0,7
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Реагенты КЗХ 
выгодны для бизнеса

Низкий расход на тонну Низкие удельные 
затраты на реагенты
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ХПКС
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ХПУ
ХПУ
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Базовый реагентДозировка базовых реагентов, г/тн
Реагент ООО «КЗХ»Дозировка реагентов ООО «КЗХ», г/тн
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Повышение 
нефтеотдачи пластов

•	 Кислотные составы

•	 Реагенты-модификаторы кислот 

•	 Полимерные системы для выравнивания 
профиля приемистости 

•	 Полимерные системы для ограничения 
водопритока

•	 Полимерные системы для ремонтно-изоляци-
онных работ

•	 Деструкторы сшитых полимерных систем

Решения для ПНП и интенсификации 
добычи нефти.
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Технологии повышения 
нефтеотдачи пласта

Выпускаемая продукция Эффекты применения

•	 Гелеобразующие составы (ГОС)

•	 Водорастворимый осадкообразующий состав

•	 Эмульсионные системы (ЭС)

•	 Термотропные водоизолирующие составы

•	 Снижение обводнённости и её темпов роста

•	 Стабилизация обводнённости

•	 Увеличение коэффициента охвата пласта 
заводнением по вертикали разреза 

•	 Вовлечение в разработку трудноизвлека-
емых/слабодренируемых запасов нефти 
из зон с пониженной проницаемостью или 
ухудшенной гидродинамической связи 
с нагнетательными скважинами
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Гелеобразующие 
составы (ГОС)

Критерии применимости Физико-химические параметры

•	 Приемистость скважин: 100-300 м3

•	 Проницаемость: от 1 и более мД

•	 Расчлененность участка пласта в разрезе: 1 и более ед.

•	 Эффективная мощность пласта: 1-35 м 

•	 Температура пласта: от 30-100°C

Механизм работы ГОС основан на образовании объемного геля 
в продуктивном коллекторе. Средняя удельная эффективности 
на обработку составляет более 800 т нефти на скважину.

Подбор рецептуры/химреагентов проводится 
в зависимости от ГФХ объекта применения.

•	 Время растворения при 25°С: не более 120 мин

•	 Время гелеобразования при 25°С: не менее 10 ч

•	 Время гелеобразования свыше 35°С: не более 5 ч

•	 Индекс: V

•	 Термостабильность за 30 дней: не менее 1 

•	 Синерезис: отсутствует
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Водорастворимый 
осадкообразующий состав

•	 Приемистость скважин: 40-150 м3

•	 Проницаемость: не регламентируется 

•	 Расчлененность участка пласта в разрезе: 
1 и более ед.

•	 Эффективная мощность пласта: 
1 и более метров

•	 Температура пласта: от 60°С и выше

Механизм работы основан на образовании осадка кристал-
лической структуры в пластовых условиях под действием 
повышенной температуры. Средняя удельная эффективность 
на обработку составляет более 600 тонн нефти на скважину.

•	 Время растворения при 25°С: не более 120 мин

•	 Время начала осадкообразования при 60 °С:  
не менее 12 ч

•	 Время накопления макс. Количеств осадка:  
не более 18 ч

•	 Термостойкость: отсутствие деструкции

Подбор рецептуры/химреагентов проводится 
в зависимости от ГФХ объекта применения.

Критерии применимости Физико-химические параметры
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Эмульсионные системы (ЭС)

Критерии применимости Физико-химические параметры

•	 Приемистость скважин: 100-300 м3

•	 Проницаемость: более 5 мД

•	 Расчлененность участка пласта в разрезе: 
1 и более ед.

•	 Эффективная мощность пласта: 1 и более м 

•	 Температура пласта: от 25°C и выше

Механизм работы технологии «ЭС» основан на образо-
вании вязкой гидрофобной эмульсии в высокообводненных 
пропластках, снижение вязкости эмульсии в нефтенасыщенных 
пропластках. Средняя удельная эффективность на обработку 
составляет более 800 тонн нефти на скважину.

Подбор рецептуры/химреагентов проводится 
в зависимости от ГФХ объекта применения.

•	 Температура застывания: не выше -40°С 

•	 Агрегативная устойчивость при 80°С: 
– динамическая стабильность, д.е. не менее 0,9 
– вязкость системы при 100с-1, мПа*с не менее 50

•	 Реологические свойства при 25°С: 
– вязкость системы при 150с-1, мПа*с 
не менее 150

•	 Термостабильность при 80°C: 30 дней



19info@kcp.pro+7 34667 9 71 04

Термотропный 
водоизолирующий состав

Критерии применимости Физико-химические параметры

•	 Приемистость скважин: 130-300 м3

•	 Проницаемость: 0,1-200 мД

•	 Расчлененность участка пласта в разрезе: 1-30 ед.

•	 Эффективная мощность пласта: 1-35 м

•	 Температура пласта: от 30°С и выше

Механизм работы основан на образовании гелеобразных осадков в пористой среде из закачиваемых маловязких 
составов под действием тепловой энергии пласта. Средняя удельная эффективность на обработку составляет более 
850 тонн нефти на скважину. Применяемые ТВС имеют концентрацию рабочего раствора 10%. В 2023 году состав 
КСР225 доработан до КСР225P1, аналогичный по свойствам и качеству при рабочей концентрации раствора 5%.

•	 Массовая доля оксида алюминия (Al2O3): 
не менее 8%

•	 Водородный показатель: не менее 3 ед. рН 

•	 Время гелеобразования: не менее 5 ч 

•	 Качество геля: плотный однородный гель 
без смещения мениска

•	 Вязкость геля: не менее 250 мПа*с

•	 Синерезис гелей за 10 дн.: не более 50% 

•	 Скорость растворения стали Ст3кп при темпе-
ратуре закачки: не более 1,5

Подбор рецептуры/химреагентов проводится 
в зависимости от ГФХ объекта применения.
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Бурение, стимуляция
и глушение скважин

Составы для бурения, гидроразрыва пластов  
и глушения скважин.

•	 Компоненты буровых растворов и жидкостей ГРП

•	 Составы глушения

Составы для бурения, гидроразрыва 
пластов и глушения скважин.
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Нефтесервисные 
услуги

•	 Обработка скважин и заправка блоков реагент-
ного хозяйства

•	 Приготовление солевех растворов различной 
плотности для глушения и промывки скважин

•	 Повышение нефтеотдачи пластов физико-хими-
ческими методами

•	 Закачка ингибитора гидратных отложений

Предоставляем комплексный 
сервис для Заказчиков.
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Развитие сервисных 
услуг предприятия

1997 2015 2019 2020 2021 2022 2023

Обработка приза-
бойной зоны пласта 
химическими мето-
дами

Химическая обработка 
скважин и заправка 
блоков реагентного 
хозяйства

Закачка ингибитора 
гидратных отложений 
физико-химическими 
методами и промывки 
скважин

Повышение нефтеот-
дачи пластов физи-
ко-химическими 
методами

Услуги по заправкам, 
обслуживанию 
и ремонту дозиро-
вочных устройств для 
защиты трубопро-
водов отвнутренней 
коррозии

Комплексная обра-
ботка призабойной 
зоны пласта (КОПЗ) 
химическими мето-
дами

Виброволновое 
депрессионно-хими-
ческое воздействие 
(ВДХВ) на пласт

Приготовление 
солевого раствора 
различной плотности 
для глушения

Производство химре-
агента ХПСГ-009 для 
применения при обра-
ботках скважин ФХМ 
ПНП
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ХМАО — ЮГРА

Нефтесервисные услуги Заказчики

•	 Химическая обработка скважин, заправка 
блоков реагентного хозяйства, обработка 
подземного оборудования кислотными 
растворителями (ХОС)

•	 Обработка призабойной зоны пласта химиче-
скими методами (ОПЗ)

•	 Повышение нефтеотдачи пластов физико-хими-
ческими методами (ФХМ ПНП) 

•	 Виброволновое депрессионное-химическое 
воздействие на пласт скважины (ВДХВ)

•	 Комплексное ОПЗ

•	 ООО «ЛУКОЙЛ-Западная Сибирь»

•	 ООО «ЛУКОЙЛ-АИК»

•	 ООО «ТУРСУНТ»
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ХМАО — ЮГРА

Нефтесервисные услуги Заказчики

•	 Химическая обработка скважин, заправка 
блоков реагентного хозяйства, обработка 
подземного оборудования кислотными 
растворителями (ХОС)

•	 Обработка призабойной зоны пласта химиче-
скими методами (ОПЗ)

•	 Повышение нефтеотдачи пластов физико-хими-
ческими методами (ФХМ ПНП) 

•	 Виброволновое депрессионное-химическое 
воздействие на пласт скважины (ВДХВ)

•	 Комплексное ОПЗ

•	 ООО «ЛУКОЙЛ-Западная Сибирь»

•	 ООО «ЛУКОЙЛ-АИК»

•	 ООО «ТУРСУНТ»



ЯНАО

Нефтесервисные услуги Заказчики

•	 Обработка призабойной зоны пласта химиче-
скими методами (ОПЗ)

•	 Обработка скважин противогидратным ингиби-
тором (ППИ)

•	 Сервис по защите трубопроводов от внутренней 
коррозии, заправка и обслуживание УДР

•	 ООО «ЛУКОЙЛ-Западная Сибирь»

•	 ПАО «Газпром нефть»
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Пермский край

Нефтесервисные услуги Заказчики

•	 Предотвращение и ликвидация осложнений  
в процессе добычи нефти в ЦДНГ №№ 1–12

•	 Защита внутренней полости промысловых 
трубопроводов в ЦДНГ №№ 1–12

•	 Химизация процессов подготовки и транспор-
тировки нефти в ЦДНГ №№ 1–12

•	 Подаяа нейтрализатора (поглотителя) серово-
дорода и меркаптанов в процессах подготовки 
нефти

•	 Технический сервис блоков подачи реагентов 
в ЦДНГ №№ 1–12

•	 Бактерицидная обработка систем сбора 
и подготовки нефти, систем ППД

•	 ООО «ЛУКОЙЛ-Пермь»
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Республика Коми

Нефтесервисные услуги Заказчики

•	 Обработка скважин при ПЦО и ПТВ с применением термо-
тропных гелеобразующих композиций

•	 Обработка скважин, в том числе при ПЦО и ПТВ,  
с применением нефтевытесняющих композиций 
с регулируемой вязкостью и щелочностью на Усинском место-
рождении высоковязких нефтей 

•	 Вибродепрессионно-химическое воздействие на призабойную 
зону пласта скважин 

•	 Ремонтно-изоляционные работы, в том числе для ликвидации 
негерметичности ЭК и ЗКЦ, с применением состава КСР-610Р

•	 Химизация технологических процессов на объектах

•	 Обработка призабойной зоны пласта с использованием хими-
ческих реагентов Заказчика

•	 Закачка кислотных композиций на добывающих  
и нагнетательных скважинах

•	 ООО «ЛУКОЙЛ-Коми»



Преимущества 
сотрудничества 
с КЗХ
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Стратегический партнер 
нефтедобываюих компаний

Гарантируем стабильное во времени 
качество реагентов

Создаем инновационное решение 
для повышения эффективности добычи

•	 Все решения отрабатываются в собственных лабо-
раториях и проходят испытания на площадках 
«Лукойл-Инжиниринг»

•	 Строгие стандарты. Реагенты проходят тройную 
проверку перед отправкой Заказчику

•	 Современное автоматизированное оборудование 
для производства больших объемов продукции 
без отклонений по составу и качеству

•	 Постоянная научно-исследовательская 
деятельность и регулярные опытно-про-
мысловые испытания на месторождениях 
Лукойл-Инжиниринг и стран MENA позволяют 
нам постоянно создавать новаторские химиче-
ские решения для нефтепромысла
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Надежный поставщик эффективных 
и качественных реагентов

Обеспечим стабильное производство 
реагентов в требуемом объеме

Ориентированы на длительное стра-
тегическое сотрудничество

•	 Мощность предприятия 45 000 тонн в год

•	 9 разливочных линий

•	 Произведем всю необходимую нефтехимию 
со стабильными и ритмичными поставками 
в требуемых объемах

•	 Финансовая устойчивость и современный парк 
оборудования гарантируют нашим клиентам 
длительные и взаимовыгодные партнерские 
отношения

•	 Осваиваем перспективные зарубежные рынки 
— проводим опытно-промысловые испытания 
в Ираке, Египте и других странах БВ региона
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Опытный и квалифицированный
сервисный провайдер

Разработаем уникальное решение 
совместно с Заказчиком

Наладим стабильное обслуживание 
скважин Заказчика

•	 Выезжаем на месторождение и анализируем ситу-
ацию на месте

•	 Проводим лабораторный анализ и подбираем 
оптимальные решения с экономическим обоснова-
нием внедрения

•	 Разрабатываем новые реагенты для особых 
условий эксплуатации, типов месторождений 
и скважин

•	 Заменяем выбывшие химические компоненты

•	 Выполняем обработку скважин и призабойных 
зон соответствующими реагентами

•	 Проводим ремонтно-изоляционные работы

•	 Выполняем химизацию технологическихпро-
цессов на объектах Заказчика
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Современная
лаборатория
Химико-аналитическая лаборатория, оснащенная 
современным оборудованием. В лаборатории рабо-
тают 36 специалистов, в т. ч. 2 кандидата наук.
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Оснащенное
производство
Предприятие имеет девять автоматизированных 
разливочных линий мощностью свыше 45 000 тонн 
в год.
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Складские
мощности
Собственные склады площадью более 2000 м2 
и ёмкостный парк объемом свыше 4000 м3. К пред-
приятию подведены две ж/д ветки.
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Соответствуем
законам и нормам

Лицензии Сертификаты

•	 На эксплуатацию взрывопожароопасных и хими-
чески опасных производственных объектов I, II, III 
классов опасности

•	 На погрузочно-разгрузочную деятельность приме-
нительно к опасным грузам на железнодорожном 
транспорте

•	 На пользование недрами

•	 ГОСТ Р ИСО 9001-2015. Система менеджмента  
качества

•	 ГОСТ Р ИСО 14001-2016. Система экологиче-
ского менеджмента

•	 ГОСТ Р ИСО 45001-2020. Система менеджмента  
в области профессиональной безопасности 
и охраны труда
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Работаем
с лидерами рынка



Приглашаем 
к сотрудничеству

Отдел развития бизнеса:

+7 (346) 676-44-00

 info@kcp.pro

Офис предприятия:

628486, ХМАО-Югра, Тюменская область, 
г. Когалым, ул. Ноябрьская 13


